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1.1 Область применен
Дополнительная профе 

чена для профессиональной 
тирует цели, ожидаемые рез> 
нательного процесса, оценку 

Нормативно-правова 
Программа профессиои;
- Закона Российской <Е 

кабря 2012 г. № 273ФЗ;
- Приказ Министерств i 

«Об утверждении Порядка 
дополнительным професеион

- Приказ Министерст}$ 
июня 2017 года № 526н. Проф

1.2. Требования к рез;^
1.2.1. Характеристика 

функций и (или) уровней к
Основной целью Прогр, 

компетенций, необходимых 
оценки качества продукции. 

Программа направлена 
ПК 1.1. Способность
1.2.2. Требования к ре 
Слушатель, прошедши

фессиональной деятельности: 
Лицам, прошедшим coi 

ложительную оценку на итог 
шении квалификации.

Категория слушателе 
или высшее профессионально 

Трудоемкость обучен) i 
Форма обучения: очная.

ИЯ программы
есиональная программа повьттт)п 

]|10дготовки специалистов по ме 
льтаты, содержание, условия и 

зсачества подготовки выпускник^ 
я база
ального обучения разработана 
едерации «Об образовании в Рб'

образования Российской Федер; 
танизации и осуществления об 

:;шьным программам»; 
а труда и социальной защиты 
'ессиональный стандарт 40.012 
льтатам обучения. Планируем 

нового вида профессионал)» 
;валификаций

'аммы является получение обуч 
Для осуществления професеион

:л

1. ПАСПОРТ ПРОГРАМ МЫ

ения квалификации предназна- 
фрологии. Программа регламен- 
технологии реализации образо- 
по данной профессии.

3 соответствии с требованиями: 
ссийской Федерации» от 29 де-

ающимися профессиональных 
щьной деятельности в области

на освоение следующих профес 
(именять инстр}^енты управлен: 
зультатам освоения программ 

подготовку и итоговую аттест 
качестве оценки качества прод; 

ответствующее обучение в пол 
овой аттестации, выдается доку;

!Й: для лиц, имеющих среднее 
образование по смежным спец 

[я: 72 академических часа.

ации от 01 июля 2013г. № 499 
разовательной деятельности по

Российской Федерации от 29 
<Специалист по метрологии» 
ые результаты обучения 
ной деятельноети, трудовых

сиональных компетенции:
ия качеством 
ы
ацию должен быть готов к про- 
укции.
ном объеме и получившим по- 
/мент -  Удостоверение® о повы-

:грофессиональное образование 
иальностям.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПОВЫШЕНИЯ 
КВАЛИФИКАЦИИ

Вид деятельности Профессиональ­
ные компетенции

Практический опыт Умения Знания

Выполнение точ­
ных измерений по 
действующим в 
организации ме­
тодикам (методам) 
измерений

ПК 1.1. Способ 
ность п]зименят  ̂
инст]эументы 
управленнк[ каче 
ством

1. Подготовка к про­
ведению измерений в 
соответствии с дей­
ствующей методикой 
(методом) измерений;
2. Проведения кон­
троля и измерений 
под руководством 
более квалифициро­
ванного специалиста;
3. Обработка резуль­
татов измерений в 
соответствии с дей­
ствующей методикой 
(методом) измерений;
4. Оформление ре­
зультатов измерений 
в соответствии с дей­
ствующей методикой 
(методом) измерений

1. Приме 
ли качеств; 
при прогн! 
планирова 
ния качест
2. Приме 
анализа 
стве продУ: 
собы отыр 
чин брака
3. Приме 
контроля 
дукции и 
выполненй! 
сертификат 
ции и сист
4. Применя' 
но-измери 
испытател 
для контрк 
продукциг:

Пять показате- 
а продукции 

озировании и 
,нии повыше- 
ва продукции 
|цять методы 
иных о каче- 
кции и спо- 
кивания при­

нять методы 
качества про- 

процессов при 
и работ по 
;ии продук- 

ем качества 
;ть контроль- 

тельную и 
ьную технику 
ОЛЯ качества

1. Законодательство 
Российской Фе,дера­
ции, регламентирую­
щее вопросы обеспе­
чения единства изме­
рений
2. Нормативные и 
методические доку­
менты, регламенти­
рующие вопросы вы­
бора методов и 
средств измерений
3. Нормативные и 
методические доку­
менты, регламенти­
рующие работы по 
метрологическому 
обеспечению в орга­
низации
4. Технические ха­
рактеристики, кон­
структивные особен­
ности, назначение и 
принципы примене­
ния средств измере­
ний, используемых в 
области деятельности 
организации.
5. Порядок составле­
ния и правила оформ­
ления технической 
документации в орга­
низации
6. Выбор показателей 
качества продукции
7. Методы и средства 
контроля качества 
продукции
8. Способы анализа 
качества продукции
9. Организация стати­
стического контроля 
качества и управле­
ния технологически- 
ми процессами______



3. CTP:S КТУРА И СОДЕРЖАНИЕ П1>ОГРАММЫ

3.1 Учебный план

Номер
темы

Элементы учебногс 
в т.ч. з^ебные дис 

темы

процесса,
innnHHbi,

Общая
трудоем 

кость, час.

Аудиторные занятия Самостоя-

[екции практ.
занятия

тельная ра­
бота

1 Теоретическое обучение 48 38 10
1.1 Введение в специализацию 2 2
1.2 Общие сведения о квалимеприи 4 4
1.3 Системы показателей качесгва 4 4
1.4 Уровень качества продукции 8 6 2
1.5 Определение уровня качес 

пертным методом
'ва продукции экс- 6 4 2

1.6 Дифференцирован1шй мет( 
качества про,аукции

)ды оценки уровня 4 4
1.7 Метод интегральной оцет 

технических изделий
и уровня качества 4 4

1.8 Оценка уровня качества ра 
ции

щородной продук- 2 2
1.9 Методы и средства контроля 4 2 2
1.10 Несоответствие качества де 

документации
талей технической 4 2 2

1.11 Инструменты качества 6 4 2
2 Практическое обучение 22 22

2.1 Учебная практика 22 22
Итоговая arrecTauiHH 2 2 экзамен
Всего: 72 38 34

3.2 Уйебно-тематичес!ш й план

Номер
темы

Элементы учебног 
в т.ч. учебные ди 

темы

О процесса, 
щиплины,

Общая 
трудоем 

кость, час.

Аудиторные занятия Самостоя-
тельная
работалекции практ.

занятия
1 Теоретическое обучение 48 38 10

1.1 Введение в специализации» 2 2
1.2 Общие сведения о квалиметрии 4 4
1.3 Системы показателей каче :тва 4 4
1.4 Уровень качества продукц ш 8 6 2
1.5 Определение уровня качес 

пертным методом
тва продукции экс- 6 4 2

1.6 Дифференцированный мет 
качества продукции

оды оценки уровня 4 4
1.7 Метод интегральной оцен 

технических; изделий
ки уровня качества 4 4

1.8 Оценка уровня качества р< 
ции

внородной продук- 2 2
1.9 Методы и средства контро.1Я 4 2 2
1.10 Несоответствие качества д 

документащки
еталей технической 4 2 2

1.11 Инструменты качества 6 4 2
2 Практическое обучение 22 22

2.1 Учебная практика 22 22
2.1.1 Вводное закштие. Безопас 

робезопасность в учебных
зость труда, пожа- 
иастерских 2 2

2.1.2
Технический котщоль де 
ручными средствами изме] 
отчетными устройствами

талей типа «Вал» 
)ения с цифровыми 2 2

2.1.3
Технический конт]:)оль дет: 
ручными средствами измер 
отчетными устройствами

шей типа «Втулка» 
>ения с цифровыми 2 2

2.1.4
Измерение наружного диа 
«Вал» с помощью гладк( 
калибра-скобы

метра детали типа 
)го регулируемого 2 2



2.1.5
Измерение глубины отверс- 
тина «Корпус» штангенцир 
индикацией, оснашенным «

:ий и пазов детали 
кулем с цифровой 
мостом»

2 2

2.1.6 Измерение цилиндрическо 
рометрическим HyipoMepoN

го отверстия мик-
[ 2 2

2.1.7 Измерение размеров абсолв)тным методом 2 2

2.1.8 Определение параметров 
профилограмме

шероховатости по 2 2

2.1.9
Измерение межосевого рас 
в детали типа «Фланец» с 
циркуля

стояния отверстий 
юмощью штанген- 4 4

2.1.10 Комплексные работы 2 2
Проверочная работа 2 2
Итоговая аттестация 2 2 экзамен
Всего; 72 38 34

3.3. Учебная nporpaMiviia

1. Теоретическое обу»[
1.1 Введение в специал
Предмет и задач]з курса
1.2 Общие сведения о 
1. Основные термин^

определения в системном 
квалиметрии в системе менедл

1.3 Системы показател 
Методы определения г

Унифицированная: система п 
унифицированны?*: пок£1зателе]|

1.4 Уровень качества 
Общие сведения об из:

типа шкал: номинальн;ая, пор 
базовом образце.

Классификация методо:^ 
Практические занятия 
Предпочтительные чис.
1.5 Определение уровй 
Экспертное оценивани*г

циент конкордации.
Практические занятия 
Попарное сопоставленй*
1.6 Дифференцирован 
Кв<1лификационный

свойств. Циклограмма качестф
1.7 Метод интегральн 
Интегральный показатё.

ение 
изацию

]|свалиметрии
и определения в квалимет 

кнализе. Обобщение процедур 
ш ента качества в организации 
ей качества 

показателей качества. Дерево с 
оказателей качества промышле: 
ii качества, 
продукции 
мерительных шкалах. Классифн:: 
ядковая, метрическая. Понятие

рии. Основные термины и 
системного анализа. Роль

войств (показателей) качества, 
мной продукции. Детализация

кация Стэнли Стивенсона три 
об уровне качества объекта в

оценки уровня качества продукции.

.la и их значения 
я качества продукции экспер
ранжированием. Особенности

дным методом
применения метода. Коэффи-

:е в экспертном методе.
[^ый методы оценки уровня ка 
:тод оценки. Расчет единичнь: 
la. Расчет итогового показателя, 
эй оценки уровня качества те 
;ль. Особенности применения.

чества продукции
и обобщенных показателейJX

?:нических изделии
Расчет интегрального показате­

ля.
1.8 Оценка уровня ка
Понятие р£13нородной
1.9 Методы и средствк
Выбор методов и среа* 

Нормативные и нормативно-т* 
средствам контроля.

Практические зешятия

Применяемые основнь)* 
портом измерительного среде 
ление карты измерений.

чества разнородной продукциг:
гфодукции. Индекс качества продукции. Индекс дефектности, 

контроля
ств технического контроля ка̂ * 
ехнические документы, фиксир

ества изготавливаемой детали. 
|'дощие требования к методам и

е принципы выбора средства и: 
тва. Определение параметров и

ймерения. Ознакомление с пас- 
змерительных средств. Оформ-



1.10 Несоответствие ка
Виды брака и способы е 

талей технической документац: 
Практические занятия 
Определение видов браь 
Качественн!1я и количес 

данной продукции.
1.11 Инструменты кач1 

Сбор и обработка исхо^
качества.

Основные и[нструменты 
ма, диаграмма Парето, диагра 
выборка.

Контрольные карты Шу 
Контрольные карты по 

тивному признаку.
Практические занятия 
Построение контрольно 
Ансшиз Парето 
Диаграмма рассеивания 
Метод стратификации

чества деталей технической д
го предуцреждения. Определен1|[̂ 
ни.

;а. Анализ метода предупреждег: 
гвенная оценка технологичности

ества
ных данных для определения ч:

качества: диаграмма Исикавы, 
мма рассеивания или точечный

харта.
количественным признакам, Контрольные карты по альтерна-

го листа

(Разброса)
(Ьасслаивание данных)

(^кументации
:е несоответствия качества де-

исловых значений показателей

2 Практическое обуче) 
2.1. Учебная практика

зие

№
п/п

Темы
Кол-во
часов

Обучение в учебны х мае терских
1. Вводное занятие. Безопа(иость труда, пожаробезопасность в учебных мастерских 2
2, Технический контроль Д( 

отчетными устройствам!
;талей типа «Вал» ручными средствами измерения с цифровыми 2

3. Технический контроль д 
выми отчетными устройс

еталей типа «Втулка» ручными среде 
твами

:вами измерения с цифро- 2

4. Измерение наружного Д1 
калибра-скобы

гаметра детали типа «Вал» с помощы0 гладкого регулируемого 2

5. Измерение глубины отве 
вой индикацией, оснаще

рстий и пазов детали типа «Корпус» г 
зным «мостом»

дтангенциркулем с цифро- А

6. Измерение цилиндричес <ого отверстия микрометрическим нутномером А

7. Измерение размеров абозлютным методом А

8. Определение параметре! шероховатости по профилограмме 2

9. Измерение межосевого i 
генциркуля

асстояния отверстий в детали типа «с>ланец» с помощью штан- 4

10 Комплексные работы 2
Проверочная работа 2
Итого в учебных маетерских 22

ИЯ брака.
[ элемента (детали, узла) за-

КОНТрОЛЬНЫЙ ЛИСТ, ГИСТОГр£1М-
график, стратифицированная

Тема 1. Вводное заня 1  
стерских

У чебно-производствен 
профессионального роста и ci 
стерскими. Расстановка их пс 
чения и сдачи инструментов

Правила и нормы 
безопасности труда к произ 
Опасные основные и вредньк 
ных мастерских.

Пожарная безопасное! 
других помещениях у^юбных 
ности при пользовании пожа{

не. Безопасность труда, пожа]юбезопасность в учебных ма-

ные и воспитательные задачи к 
'ановление рабочих. Ознакомлен 
рабочим местам. Ознакомление 

приспособлений и приборов, 
безопасности труда в учеб^г: 

;:водственному оборудованию и 
производственные факторы, В'

:урса. Содержание труда, этапы 
:ие слушателей с учебными ма- 

слушателей с порядком полу-

ых мастерских. Требования 
производственному процессу. 

|»зникающие при работе в учеб-

ь. Прцчины возникновения по 
заведений. Меры по их предуп 
юопасными жидкостями и rasaiv:;

•жаров в учебных мастерских и 
реждению. Меры предосторож- 
и. Правила поведения слушате-

8



rj[

леи при пожаре, порядок вызс 
опасности. Виды электротравм 

Тема 2. Технический 
ния с цифровыми отчетным 

Выбрать методы и cpe^i' 
Тема 3. Технический 

мерения с цифровыми отчет[ 1  
Выбрать методы и сред  ̂
Тема 4. Измерение на 

регу лируемого калибра-ско(> 
Измерение наружного 

го к;н1ибра-скобы.
Тема 5. Измерение 

циркулем с цифровой инди 
Выбрать методы и ере 

ние глубины отверстий и пазе 
цией.

Тема 6. Измерение ци
Измерения и погрешн( 

мерений. Измерение цилиндр: 
Тема 7. Измерение ра 
Контроль гладких ци, 

помощи штангенциркзшя, ми 
ригельных средств.

Тема 8. Определение 
Исследование поверхн 

в измерения напряжений индз 
Выбор участка измере1[: 
Тема 9. Измерение м 

помощь») штангенциркуля 
Измерение меж:осевог([) 

штангенциркуля. Вычислить 
тельное значение межосевое 
Определение годности размер 

Тема 10. Комплексны 
Проверочная работа.

ва пожарной команды. Ochobhi|[i 
. Оказание первой помощи пос 

контроль деталей типа «Вал» 
и устройствами 
ства для измерения размеров де 
контроль деталей типа «BTyĵ i 
ными устройствами 
цтва для измерения размеров де 
ружного диаметра детали тие: 
ы

диаметра детали типа «Вал» с П'

убины отверстий и пазов детали типа «Корпус» штанген- 
ь|;ацией, оснащенным «мостом»

детва для измерения размеров 
)в детали типа «Корпус» штанге1г

линдрического отверстия мик
эсти измерений. Оценка случай: 
ического отверстия микрометри 
змеров абсолютным методом 

:1шндрических поверхностей. Ш: 
крометра, рычажного микромет]

е правила и нормы электробез- 
традавшим.
ручными средствами измере-

гали «Вал».
ка» ручными средствами из-

гали «Втулка».
а «Вал» с помощью гладкого

омощью гладкого регулируемо-

детали типа «Корпус». Измере- 
нциркулем с цифровой индика­

рометрическим нутромером
ных погрешностей прямых из- 

:ческим нутромером.

мерение размеров детали при 
ра, длинномера и других изме-

параметров шероховатости по
ости детали алмазной иглой и 
ктивным методом.
:ия. Измерение параметров шер  ̂

Сжосевого расстояния отверг

профилограмме
йреобразовании колебаний иглы

атрасстояния отверстии в дет; 
среднее значение межосевого 

дасстояние с предельными разм 
а.
е работы.

фховатости.
тий в детали типа «Фланец» с

и типа «Фланец» с помощью 
расстояния. Сравнить действи- 
ерами, найденными по ГОСТу.



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРО

4Л Материашьно-техническое обеспечение реализац

Реализация программы предполагает наличие учебных 
раторий.

Кабинеты:
Метрологии, стандартизации и сертификации 

Учебно-производственных мастерских по метрологии и КИП. 

Лаборатории:
Метрологии и контрольно-измерительных приборов.

Оборудование мастере:
1 Наборы контрольно
2 Планшеты для демо
3 Детали и конструкт
4 Рабочие чертежи, р; 

ского :материала.

кой метрологии КИП и рабочих мест мастерской: 
-измерительных инструментов.
•нстрации работ и технологичес1<1их процессов, 
орские чертежи.
абочие тетради, справочники в качестве раздаточного техниче-

Технические средства обучения

Оборудование мастере
1. Рабочее место 

тор, экран проекционный, ау,
2. Рабочие места по к
3. Набор Контрольно-

Основные источнике::

1 Басовский, Л.Е 
Бакалавриат. Издательство «

2 Зайцев С.А., То 
стандартизация и сертифика: 
Издательский центр «Академ

3 Калиниченко, А.В. 
и автоматике (КИП и А) / А.В

4 Мельников, В.П. Уп; 
образования / В.П. Мельн 
Мельникова. -  5-е изд. -  М.:

5 Радкевич, Я.М. М(? 
Метрология: учебник для СИ 
Издательство Юрайт, 2018. -

6 Шишмарев, В.Ю. 
регулирование. -  5-е изд., сте;

Дополнительные ист
1 Анухин, В.И. Допус;
2 Зайцев, С.А., Курано 

строении. -  М.: ОИЦ Академи.
3 Зайцев, С.А., Гр; 

измерительные приборы и ий

ТАММЫ  

ни программы

кабинетов, мастерских и лабо-

ких метрологии КИП и рабочих 
преподавателя: стол, стул офисн 
дисистема, телевизор 
оличеству обучающихся 
■измерительных приборов

5.2 Учебно-методическое обеспечение программы

Управление качеством. Уч' 
:Ннфра-М», 2019 .-231  с.
)лстов А.Н., Грибанов Д.Д., 

щия в машиностроении. Учеб 
.1ИЯ», 2016. -  288 с.
(Справочник инженера по контр!

Калиниченко. -  Вологда: Инф]э 
равление качеством: учебник д: 
[иков, В.П. Соломенцев, А.Г 
]Тздательский центр «Академиях’ 
;трология, стандартизация и с( 
Ю/Я.М.Радкевич, А.Г. Схиртлад: 
235 с. -  (Серия: Профессиональн! 
Метрология, стандартизация,
). -  М.: Академия, 2015. -  318 с

очники:
ки и посадки. Учебное пособие, 
в, А.Д. Допуски, посадки и те; 
я, 2009.

]|i6aHOB, Д.Д., Меркулов, Р.В 
струменты. -  М.: ОИЦ Академи|я

мест мастерских:
ый, моноблок, принтер, проек-

!гбник. Высшее образование.

Куранов А.Д. Метрология, 
»ник -  6-е изд., стер. -  М.:

|()льно-измерительным приборам 
>а-Инженерия, 2016. -  564 с.
;я студ. учреждений сред. проф.

Схиртладзе; под ред. В.П. 
_ 2 0 1 7 .-3 5 2  с. 

сертификация. В 3 ч. Часть 1. 
;зе. -  5-е изд., пер. и доп. -  М.: 
:ое образование), 
сертификация и техническое

2 0 1 2 .-2 5 6  с.
кнические измерения в машино-

, Толстов, А.Н. Контрольно-
, 2010.
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4 Контрольно-измерит! 
М.; Издательский цент]э «АкаА'

5 Попков, В.А. Метод: 
Академия, 2014. -  264 с.

6 Технология техничен 
пырин и др.] ; под общ. ред. 
ние, 2014.,-512 с.

7 Федюкин, В.Е2 Квал: 
пособие для студентов вузов 
предприятии (по отрас.лям) [Т

ельные приборы и инструменты 
,емия^>, 2013. -  464 с.
;ы и I средства измерений / В

(жого контроля в машиностроев;; 
В. Н. ^1упырина и А. Д. Никифор

:р1етрфя. Измерение качества п 
обучающихся по специальное^] 

екст] [ В.К. Федюкин. -  М .: КН

5. КОНТРОЛЬ ^  ОЦЕНКА ОСВОЕНШ[ ПРОГРАММЫ

Итоговая азтестация ро про 
слушателями программы и 
испытаний выстав.11яются отдетки 
влетворительно».

грамме предназначена для оценки результатов освоения 
проводится в форме экзамена. Г[о результатам промежуточных

овлетворительно» или «не удо-

c . А. Зайцев, Д.Д. Грибанов. - 

,А. Попков, А.В. Ранев -  М.

ИИ справ, пособие / [В. Н. Чу- 
юва. - Москва ; Машинострое-

;ромышленной продукпии: учеб. 
-И 080502 Экономика и упр. на 
ОРУС, 2009. -  320 с.

:<отлично», «хорошо», «уД'

11


